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常见问题库 — 输出的程序坐标系改为G55 
 

Mastercam软件可以快速修改刀路的输出坐标系代码。我们可

以在工作流的任何时刻，将当前的工作坐标系的编号进行修改，以便

在NC程序中输出G54、G55… 等不同的参数。尤其在多工位模型中，

可以快速修改每个模型当前的坐标系代码。 

1. 在下面的模型中，模型的工作坐标系为俯视图，零点位于工件顶

面中心。将其旋转到某个视角，便于观察。 

 

2. 在软件主菜单中，单击【平面】，就可以显示出当前的坐标系，

见下图。 
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3. 如果输出G55，在左侧【平面】管理器中，单击【手动】，将其

值改为“1”，见下图。 
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4. 在右侧弹出的警告中，单击【是】。输出NC程序，见下图。 

 

这样，我们在多工位模型的编程时，就可以单独设置每个模型的加

工坐标系，并修改每个坐标系的编号，以输出不同的G代码，方便

在机床上直接调用不同的零点位置。  



北京钦盟科技有限责任公司  BEIJING  QINMENG SCI&TECH  CO., LTD 

北京市朝阳区小关北里 45号 4号楼 31D 100029  T:+8610 62010419/20  F:+8610 62365347 
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